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Designer: Spreafico Design - Italy

RAINBOW

Procédé de soudage: Electrode /TIG - Schweil3verfahren: Elektrode /WIG

ONDULEUR DE SOUDAGE

POUR ELECTRODES

es RAINBOW représentent |" évolution la plus récente en
I—matiére d’onduleurs de soudage en courant continu.

Ces équipements 100 KHz puissant utilisent la derniére généra-
tion des transistors IGBT, et sont équipés d'un transformateur
plat.

Les RAINBOW avec sa légereté et dimensions réduites, ses ex-
cellentes performances en soudage électrode MMA et TIG (avec
amorcage par levage), sont une des meilleures solutions pour la
maintenance et les travaux légers.

RAINBOW 153 cell et 183 cell VRD sont des versions spéciales

INVERTER SCHWEISSANLAGEN

ZUM ELEKTRODENSCHWEISSEN

ie RAINBOW Gerétereihe reprasentiert den aktuellsten
D Entwicklungsstand der DC-Invertertechnik.

Ihr starkes 100 KHz Leistungsteil basiert auf neuester IGBT
Flach-Transformatortechnologie.

RAINBOW-Schweilinverter sind mit ihrem geringen Gewicht,
ihrer kompakten Gréf3e und exzellenten Lichtbogenstabilitédt im
Elektroden- und im WIG - (mit “Lift-Kontaktziindung “) Schweil3en
die ideale Lésung flr Instandsetzungs-, Handwerks- u. leichte
Produktion arbeiten.

RAINBOW 153 cell und 183 cell VRD sind Sonderaustfiihrungen

pour le soudage des électrodes cellulosiques.

CARACTERISTIQUES

zum Schweil3en von Cellulosen Elektrodentypen.

AUSTATTUNGSMERKMALE

m Excellentes
caractéristiques de
soudage avec n'importe
quel type d'électrode

M Trois procédés de soudage
disponibles

W Possibilité de travailler avec
motogénérateurs de
puissance proportionnée
grace a la protection contre
les surtensions
d'alimentation

m Faible consommation
d'énergie

m Toutes les données sont
obtenues avec une
température ambiante de
40°C comme imposédans
les normes

M Possibilité de prolonger
le cable d'alimentation
jusgu'a 100 m sans perte
de puissance

m AusgezeichneteSchweil3eig
enschaften mitallen
Elektrodentypen (inklusive
Cellulose)

m Drei Schweil3verfahren

m Danke zu dem Schutz
gegen die
Netziiberspannung.

Es ist moéglich mit
Motorgeneratoren von
passender Leistung zu
arbeiten

m Geringer
Energieverbrauchund hoher
Wirkungsgrad

m Alle angegebenen
Datenbeziehen sich
wie in denNormen
vorgegeben auf 40°C
Umgebungstemperatur

W Es ist moglich das
Netzkabel bis 100m,
ohne Leistungsverlust,
zu verldngern

welding together



B Forme compacte et innovante

m Chéssis principal en fibre anti-choc
avec panneau de commande protégé

M Poignée robuste intégrée au chéssis

m Composants électroniques protégés
contre la poussiére grace au systéme
original de ventilation en “Tunnel’,
permettant ainsi I'utilisation dans les
environnements les plus difficiles

B Panneau frontal incliné permet
un réglage et une lecture facile
des parametres, avec une bonne
visibilité de tous les cotés

m Dimensions et poid réduit pour un
transport facile

m RAINBOW 180 livré avec connexions
de sécurité de 50 mm?

m Compensation automatique
desfluctuations +15% -20% de la
tension d'alimentation

m Arc Force intégré pour sélectionner
automatiquement les meilleurs
caractéristiques dynamiques d'arc

B Démarrage a chaud automatique
pour faciliter 'amorcage avec
les électrodes les plus difficiles

m Fonction Anti Collage de |'électrode

B /nnovatives und kompaktes Design
+ Bauform

B Gehduse und Gerétestruktur aus stol3-
und schlagfestem Kunststoff mit
geschlitzten Bedienelementen

W Robuster Transportgriff in stabile
Gehdusestruktur integriert

W Durch eine innovative “Tunnel “-Lifter-
Klhlkonstruktion geschditzte
staubempfindliche elektronische
Bauteile und ermdglichen den Einsatz
auch unter rauen Arbeitsbedingungen

W Bedienpanel schrdg montiert
und somit sehr leicht einstell- bzw
einsehbar

W Durch reduziertesMaschinengewicht-
undAbmessungen, sehr leicht zu
transportieren

m RAINBOW 180 ist mit 2 Einbau
kupplungen 50 mm? zum
SchweilBkabel-Schnellanschluss
ausgestattet

m Autom. Spannungsausgleichvon
+15% bis zu -20%
beiNetzeingangsschwankungen

W Eingebauter Arc Force mit autom.
Vorgabe der idealen Lichtbogen
SchweilBdynamik

m Automatische Hot Start - Ziindhilfe fir
schwer schweilSbare Elektrodentypen

® Funktion Anti Stick — verhindert
ein Festbrennen und Ausgliihen
der Stabelektrode

VRD - PROTECTION DE SECURITE

RAINBOW 183 cell VRD, avec dispositif
pour réduire la tension a vide sous les 12V,
donne une ultérieure protection de sécurité
en environnements sujets a des risques
augmentés de décharges électriques.

VRD - SICHERHEITSCHUTZ

RAINBOW 183 cell VRD mit zusétzlicher
Vorrichtung um die Leerlaufspannung unten
12V zu halten, gewdhrt einen weiteren
Sicherheitsschutz in den Gebieten mit
erhéhtem Risiko von elektrischen Schlagen.

1 Réglage électronique du courant de
soudage

2 \oyant tension réseau

3 Voyant protection thermostatique

4 Sélecteur trois procédés de
soudage avec
e MMA: Soudage d'électrodes
enrobées: rutiles, basiques, fonte,
aluminium (fonctions démarrage a
chaud et Arc Force)
e MMA CrNi: Soudage de |'acier
inoxydable avec un arc tres doux et
stable pour une qualité tres élevée
e TIG: Un amorcage rapide et
précis est obtenu grace au systéme
innovant d'amorcage par grattage
avec controle thermique TCS, en
réduisant au minimum les
inclusions de tungsténe et sans
incisions sur la piéce a souder.

1 Stufenlose Schweil3stromeinstellung

2 Kontroll-LED fiir Versorgungsspannung

3 Kontroll-LED fiir thermostatischen
Uberlastschutz

4 Drei- stufiger Wahlschalter fiir
Schweilverfahren /-Eigenschaft
e MIMA: Schweil3en von umbhdillten
Stabelektroden: Rutil, Basisch, Gul3-
/Eisen und Aluminium (Hot-Start und
Arc-Force sind eingeschaltet)
e MMA CrNi: Schweil3en von
Edelstahlelektroden: eine spezielle
Lichtbogendynamik ermdglicht
einen weichen u. dullerst stabilen
Lichtbogen fiir
Qualitdtsschweillarbeiten.
e WIG: Uber die innovative WIG-
Betriebsart “Lift “-Bertihrungsziinden
mit thermischer Steuerung (TCS)
erreicht man einen schnellen und
prazisen Zindvorgang, minimiert
mdgliche Wolframeinschlisse und
vermeidet dessen Einbringung in
den Werkstoff
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RAINBOW

Procédé de soudage: Electrode /TIG - Schweil3verfahren: Elektrode /WIG

DONNEES TECHNIQUES TECHNISCHE DATEN RAINBOW
1150 150 153 180 183
| | CELL CELL VRD
;; Alimentation 1 ph. 50/60 Hz AnschluBsp. 1-phasig 50/60 Hz V 115 230 230 230 230
E Puissance d'installation Installationsleistung kVA 35 3,7 39 4,6 53
% Fusible (fusion lente) Absicherung (trdge) A 32 16 16 20 20
Uss TEnsion secondaire a vide Sekundérleerlaufspannung v 88 88 103 88 12
? Courant de soudage Regelbereich A 5-120 5-150 5-150 5-180 5-180
- 100% 100% A 80 100 90 110 100
i3 Courant soudage (40° C) 60% Einschaltdauer (40° C) 60% A 90 120 110 130 120
X% X% A 120(25%) 150(30%) 150(20%) 180(20%) 180 (20%)
o IEC 60974 - 1
1) Normes internationales Normen IEC 60974-10
- [S]
2 mm 340 340 340 390 390
7> Dimensions Abmessungen = mm 115 115 115 135 135
™ mm 260 260 260 300 300
& Poids Gewicht kg 42 42 42 6 65

REGISTERED

Ié}LNet BN 5 900 et

*Voltages différents disponibles a la demande * Sonderspannungen auf Anfrage

csals Ce

LES CARACTERISTIQUES TECHNIQUES PEUVENT ETRE CHANGES SANS AUCUN PREAVIS.

TEXT UND ABBILDUNG ENTSPRECHEN DEM TECHNISCHEN STAND BE!I DRUCKLEGUNG.
ANDERUNGEN VORBEHALTEN.

ACCESSOIRES ZUBEHOR

m Sangle de transport W Transport Schultergurt

m Torches TIG RTA B RTA WIG Schlauchpakete

B Masque UltraLUX m UltraLUX

Solarschweilshelme

m Sac pour RAINBOW m RAINBOW

Transporttasche

m RAINBOW 150 en valise m RAINBOW 150 in Koffer

m Kit d’accessoires W Zubehor Set
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